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sales@profiseal.com
www.profiseal.com

Dichtungstechnik für die Schifffahrt 
Seal Technology for shipping

Made in
Germany

Made 
in
Germany

Technische Merkmale:

��� Trockenlaufende Spaltdichtung 
��� Typ-Zulassung: DNV GL, ABS
���  Einfache Montage durch geteilte Gehäuse 

und geteilte Dichtringe
���  Elektrische Trennung zwischen Welle und Schott  

(keine Beeinflussung des Kathoden-Schutzsystems)
��� Ausgelegt für hohe Gleitgeschwindigkeiten
��� Radiale Beweglichkeit: +/- 5 mm
��� Optional: Sperrgasanschluss

Einsatzgrenzen:

Wellendurchmesser:   50 bis 600 mm
Temperatur:    - 5° bis +70° C
Druck:    max. 3 bar
Gleitgeschwindigkeit:  max. 40 m/s

Technical Features:

��� Dry running gap-seal 
��� Type-Approval: DNV GL, ABS
���  Easy installation due to split housings and  

split seal rings
���  Electrical Insulation between shaft and bulkhead  

(no interference with the cathodic protection system)
��� Developed for high shaft speed
��� Allowed radial shaft movement: +/- 5 mm
��� Optional: Barrier gas connection

Operating Limits:

Shaft diameter:   50 to 600 mm
Temperature:   -5° to +70° C
Operating pressure:  max. 3 bar
Gliding speed:   max. 40 m/s

Schottabdichtung � voll geteilte Ausführung � 50 – 600 mm
Bulkhead Seal � full split design � 50 – 600 mm
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