
Technische Merkmale

Wasser oder ölgeschmierte Gleitringabdichtung, seewasserbeständig,  
für offene und geschlossene Stevenrohrsysteme

Einfache Montage
Große Lebensdauer auch bei hohem Schmutzanteil im Fahrwasser
Das axiale Dichtungskonzept verhindert das bei Radialabdichtungen  
übliche Einlaufen der Welle
Axiale Beweglichkeit:		  +/- 5 mm
Radiale Beweglichkeit:		  +/- 2 mm

Einsatzgrenzen

Wellendurchmesser max:	 180 mm
Abzudichtendes Medium:	 Seewasser, Öl, etc.
Temperatur:	Seewasser		 -5° bis +40° C
	 Öl			   -5° bis +70° C
Druck:				    0,1 bis 2 bar
Gleitgeschwindigkeit max: 	 10 m/s
Spülung/Kühlung:		  ca. 1 l/h pro mm  
				    Wellendurchmesser

ProfiSeal GmbH
Dichtungs- und Lagertechnik
für Berufs- und Sportschifffahrt
Mühlerstraße 13
D - 55288 Schornsheim

Telefon	 06732 / 96 14 76
Fax 	 06732 / 96 14 77

profiseal@t-online.de 
www.profiseal.de

ProfiSeal Stevenrohrabdichtung 100 – 180 mm,  
wasser- oder ölgeschmiert
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